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VEDASPRINT (t3)

modrozeleny

Vrchni natavovaci pas z SBS modifikovaného asfaltu s nosnou vlozkou
z netkané polyesterové rohoze s pozarni klasifikaci Broor(t3) v systémoveé
skladbé

VYROBCE

Sidlo: Vyrobni zavod:

BMI stfesni a hydroizolacni systémy s.r.o. BMI stfes$ni a hydroizolacni systémy s.r.o.
Prosecka 855/68 Zaluzi 1

190 00 Praha 9 436 70 Litvinov

POPIS VYROBKU

Horni povrch bfidli€ny posyp: modrozeleny

podélny pfesah 80 mm kryty separacni spalnou folii
Horni asfaltova smés SBS modifikovana asfaltova smés s retardéry hofeni
Nosna vilozka netkana polyesterova rohoz
Spodni asfaltova smés SBS modifikovana asfaltova smés s retardéry hofeni
Spodni povrch separacni spalna félie

OBLAST POUZITI

Vrchni vrstva do hydroizolaénich systému plochych stfech i pro méné stabilni podklady. Pas
je vhodny pro nové stifeSni plasté i pro rekonstrukce stavajicich stfeSnich plastla. Asfaltovy
pas je vhodny zejména do hydroizolaénich systémua plochych stfech s pozadavkem na
pozarni klasifikaci Broor(t3).

HLAVNiIi PREDNOSTI VYROBKU

e Teplotni stalost

e Ohebnost za nizkych teplot

¢ Odolnost proti Unavé pfi stfidavém zatizeni

e Odolnost vuci pozarnimu zatizeni: pozarni klasifikace Broor(t3) v systémové skladbé

ZPUSOB POKLADKY

Pokladka se provadi plnoploSnym natavenim na pfedem polozeny systémovy podkladni pas,
napf. ICOLEP L 30, VEDATECT PYE G 200 S4 mineral nebo ELASTOBIT GG40.
V pripadé pozadavku na pozarni klasifikaci Broor(t3) je nutno dodrzet systémovou
skladbu. Pro spolehlivé dosazeni plnoploSného nataveni se role natavuje najednou,
kontinualné bez preruseni, v celé jeji Sifce a v jednom nepferuSovaném pracovnim postupu
po jeji celé délce, nebo ve dvou etapach, tj. od poloviny délky, na kazdou stranu! Tlak na
natavovany pas se nejlépe vytvofi pfislapnutim na roli, do které se vloZi tuha kovova navijeci
trubka & cca 7 cm. Variantné lIze pfipustit pouZiti tzv. rozbalovace roli, s tim, Ze plnoplosné
nataveni, vzhledem k men$imu tlaku na roli, bude pribézné kontrolovano. V pfipadé
pochybnosti o plnoploSném nataveni nutno pfejit na metodu s pfiSlapnutim na roli. Viz
schéma a foto na str. 2 — dle smérnice ,,abc der Bitumenbahnen”.
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PInoplosné nataveni asfaltovych pasu v technologii ICOPAL VEDAG

‘i vedeni hofaku

bitumenova vina
pred roli

navijeci trubka

Natavovani s navije€em roli Variantni natavovani
rozbalova¢em roli

SKLADOVANI

Skladuje se ve svislé poloze, pod pfistfeSkem, mimo zdroje tepla. V chladnych ro¢nich
obdobich se role dopravuji na stavenisté ze zatepleného meziskladu az bezprostfedné pred
zpracovanim.

Vyrobce doporuCuje zpracovavat dodané hydroizolaéni materialy do 90 dnd od data
expedice. Prodavajici neru€i za vady vzniklé dlouhym nebo neodbornym skladovanim,
popfipadé zpracovanim materialu v rozporu s navody a pokyny vyrobce.

ZPRACOVANIi ODPADU

Zbytky nezpracovanych roli a pasy po skonceni Zivotnosti je nutno pfedat opravnéné osobé
k likvidaci odpadu dle zakona €. 185/2001 Sb. Jedna se o odpad €. 170302 — Asfaltové
smési neuvedené pod &. 170301.

ZARUKA

Vyrobce poskytuje prodlouzenou zaruku na hydroizolaéni funkci asfaltovych pasu pfi
dodrzeni zaru¢nich podminek. Vice informaci naleznete v zaruénich podminkach spolecnosti
BMI stfedni a hydroizolaéni systémy s.r.o.

BMI stfesni a hydroizolaéni systémy s.r.o.
Prosecka 855/68

19000 Praha 9

T 266770111

E: info.icopalvedagcz@bmigroup.com
bmigroup.com/cz | icopal.cz



Datum vydani: 19.03.2024

Technicky list: VEDASPRINT (t3) modrozeleny

Strana 3/3

TECHNICKE PARAMETRY

icopal VEDAG

teploté

Vlastnosti dle CSN EN 13707 Zkusebni postup Jednotka Vysledek
Zjevné vady CSN EN 1850 - 1 - bez zjevnych vad
Délka CSN EN 1848 -1 m 275
Sitka CSN EN 1848 -1 m 21,0
PFimost CSN EN 1848 - 1 mm/10m < 20 splnéno
Tloustka CSNEN 1849 - 1 mm 4,2+0,2
Vodotésnost CSN EN 1928 kPa > 100
Chovani pfi vnéjSim pozaru CSN EN 13501-5 - Broor(t3)*
Reakce na ohefi CSN EN 13501-1 - tfida E
Propustnost vodni pary CSN EN 1931 - p =20.000
Tahové vlastnosti:

Nejvétsi tahova sila CSN EN 12311-1 N/50 mm 1100/750 + 250
podélna/pfi¢na

Tahove vlastnosti: GSN EN 12311-1 % 45/45 + 15
Protazeni podélné/pfi¢né

Rozmérova stélost CSN EN 1107 -1 % <0,3
Ohebnost za nizkych teplot CSN EN 1109 °C <-25
Odolnost proti stékani pfi zvySené &SN EN 1110 °c > +100

Ciselné hodnoty, jsou nominalni hodnoty, které podléhaji statistickym kolisanim.
Technické zmény jsou vyhrazeny. Je povinnosti zpracovatele posoudit vhodnost produktu
pro dany ucel a zajistit si, aby mél k dispozici platnou verzi tohoto technického listu.

* pfi pouziti v systémové skladbé
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