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Obecny technologicky postup
pokladky natavitelnych asfaltovych
pasu

Natavitelné asfaltové pasy se pouzivaji k vytvofeni vodotésnych systému stfesnich plasta,
teras, vegetacnich strech, spodnich staveb, pouzivaji se téz jako parotésnici vrstvy a nékteré
jako protiradonové izolace.

Natavitelné asfaltové pasy se dle druhu asfaltové smési rozdéluji na pasy z oxidovaného asfaltu
a pasy z modifikovaného asfaltu.

Pasy zoxidovaného asfaltu jsou tradi¢nimi vyrobky, kdy je ropny destilat upraven do
zpracovatelné podoby oxidaci. Tyto vyrobky se vyznacuji dobrou zpracovatelnosti za vysSich
teplot, nizsi plasticitou, vyssi teplotou bodu lamavosti a nizkou elasticitou. V sou¢asné dobé se
prevazné pouzivaji jako vodotésné izolace méné naro¢nych staveb dale jako parotésnici vrstvy a
provizorniizolace proti srazkové vodé.

Pasy z modifikovaného asfaltu se v soucasnosti déli na pasy z APP modifikovaného asfaltu
(atakticky polypropylén) a pasy z SBS modifikovaného asfaltu (styrén-butadien-styrén).

Pasy z APP modifikovaného asfaltu se vyznacuji dobrou tepelnou odolnosti, zvySenou
plasticitou, stfedni teplotou bodu lamavosti a nizkou elasticitou.

Na vyrobu past z SBS modifikovaného asfaltu je pouzivan zakladni material, ktery vznika
modifikaci destilovaného asfaltu umélym elastomerem (SBS). Tato modifikace probiha za prisné
kontrolovanych podminek postupnym promichanim asfaltu a SBS a postupnym vytvorenim
prostorovych SBS vazeb v nové vzniklé hmoté. Jediné peclivé kontrolovani celého procesu a
pomeéru teploty sc¢asem zpracovani zabezpecuje homogenni vyrobky, které se odvdéci
vynikajici zpracovatelnosti, elasticitou, nizkou teplotou bodu lamavosti a dlouhou Zivotnosti.
Pasy z SBS modifikovaného asfaltu, v ramci skupiny lcopal, se pouzivaji na vSechny aplikace
vodotésnych, parotésnicich a protiradonovych systémda, zvlasté v pfipadé stfedné a vice
naro¢nych staveb nebo vSude tam, kde investor uprfednostnuje dlouhou Zivotnost a
bezporuchovost vodotésnych izolaci.
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PRACOVNIi NARADiI A POMUCKY
Pro Gpravu podkladu:

- Skrabky, kostata, pfipadné mechanické stroje na odstranovani nerovnosti podkladu
- vysousece vody

Pro aplikaci penetrac¢niho natéru:
- malifské vale¢ky s nasadou nebo izolatérska kostata
Pro provadéni vodotésné izolace:

- horaky na PB (Icopal nebo podobné), jednoplamenné horaky s velkym zvonkem a dlouhym
raminkem pripadné boc¢ni Svové horaky pro natavovani v plose, jednoplamenné horaky
s malym zvonkem a kratkym raminkem pro natavovani v detailech

- noze na zivi¢né izolace, izolatérské Spachtle, haky narole, rozbalovace roli

- valecky na vale¢kovani spoju, pfitlaéné valce

- ocelovou navijeci trubku

- vrtacky a prislusenstvi pro provadéni mechanického kotveni

- nadobu s vodou

- mokry hadr nebo houba na zchlazovani a pfitlaéeni pfesaht a detailt

Ochranné pomucky:

- izolatérskeé rukavice
- vhodna pracovniobuyv s nizkym vzorkem na podrazce
- prostredky osobni ochrany proti padu z vysek (lana a postroje)

Ochrana proti pozaru:
- hasici pfistroje

SKLADOVANI

Asfaltové pasy se skladuji nastojato na paletach. Palety je dovolené ukladat pouze v jedné
vrstvé. Na stfesnim plasti skladujeme asfaltové pasy na stojato a rozptylené v plose strechy tak,
aby nezatézovaly nosnou konstrukci stfechy.

Role pasu s kovovou félii na povrchu je nutné skladovat v suchych prostorech se stabilnimi
parametry vnitfniho prostredi tak, aby se vyloucila pfipadna kondenzace vihkosti na kovovych
povrsich.

Tekuté materialy se skladuji v uzavienych kanystrech na mistech chranénych pred slune¢nim
zarenim, mimo dosah ohné. Vysoce horlaveé latky nesmi byt skladovany v blizkosti pracovisteé.
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POZADAVKY NA SOUVISEJiCi KONSTRUKCE
Vseobecné:

Pred zahajenim izola¢nich praci je tfeba provéfit stav podkladnich konstrukci, tedy kompletnost,
kvalitu jejich provedeni a stav navaznych konstrukci napf. podplrné konstrukce pro dalsi
zarizeni umisténa na hydroizolaci (VZT jednotky, kotevni prvky apod.). Tento stav je vhodné
dokumentovat predavacim protokolem nebo zapisem do stavebniho deniku.

Kvalitativni pozadavky:

Vrchni lic podkladni konstrukce musi byt kompaktni, soudrzny, zbaven vSech necistot,
cementového mléka, skvrn od ropnych produktt a organickych rozpoustédel, suchy, bez snéhu
a namrazy. Pokladka vyZzaduje hladky povrch (max. odchylka rovinnosti max. 5 mm na 2 m lati)
bez ostrych prohlubni (hloubka ostré prohlubné max. 3 mm) a hrotl (vyska ostrého hrotu max.
1,5 mm). Upravy hran a kout( musi byt provedeny podle predpisti vyrobce pouzitych past.

Podkladni konstrukce muze byt tvofena monolitickou Zelezobetonovou konstrukci, nebo jinymi
silikatovymi materialy, betonovou mazaninou, cementovym potérem, tepelnou izolaci z
pénovych plastd, polyuretand, mineralné viaknitych desek, pénového skla a.j., jejichz specifické
podminky a zpUlsob zpracovani pfedepsany vyrobcem je nutno respektovat. Tepelné izolace z
pénovych plastl nebo mineralné vlaknitych desek mohou mit nakasirovany vrchni povrch
pfipraveny jiz pro natavovani pasu.

PFi natavovani asfaltovych pasu na vSechny druhy podkladl je nutné vzit v uvahu dilataéni
pohyby podkladu, jeho soudrznost a zakonitosti difuze vodni pary v konstrukcich. Na zakladé
uvedenych a mnoha dalSich faktorl je nékdy vhodné rozhodnout o pouziti mikroventilaéni
vodotésné izolaéni vrstvy. Pro spravnou aplikaci asfaltovych past s mikroventilaci se
doporucuje vyuzit bezplatny technicky servis Icopal Vedag CZ.

Navrhovani stfesnich plasti a vlastni provadéni stfesnich plasta by mélo byt v souladu s normou
CSN 73 1901 Navrhovani stfech — Zakladni ustanoveni. Navrhovani hydroizola¢nich vrstev
spodnich staveb a vlastni provadéni by mélo byt vsouladu snormami CSN P 73 0600
Hydroizolace staveb — Zakladni ustanoveni, CSN P 73 0606 Hydroizolace staveb — poviakové
hydroizolace — Zakladni ustanoveni, protiradonové izolace jsou vsouladu s CSN 73 0601
Ochrana staveb protiradonu z podlozi.

Klempitské prvky doporuc¢ujeme volit odpovidajici dlouhé Zivotnosti pouzitych izola¢nich past a
s ohledem na vzajemné elektrolytické ptisobeni klempifskych prvka a pfipadné kovové folie na
povrchu izola¢nich pasl. Pro nataveni asfaltovych past na plech musi byt plech usetfen
shodnym penetra¢nim natérem na bazi asfaltu. Pro nataveni asfaltovych pasu nejsou vhodné
plechy na bazi titanzinku a pozinku s organickou povrchovou upravou. Kotveni klempirskych
prvkd musi odpovidat CSN 73 3610 Navrhovani klempiiskych konstrukci a CSN EN 1991-1-4
Zatizeni stavebnich konstrukci.

Odvodriovaci prvky a jejich provadéni musi odpovidat pozadavkim CSN 73 3610 Navrhovani
klempitskych konstrukci, CSN EN 612 Plechové okapové Zlaby s navalkou a plechové destové
odpadni trouby a CSN EN 607 Okapové Zlaby a tvarovky z PVC-U a dale i CSN EN 12056-1
Vnitfni kanalizace — Gravita¢ni systémy.
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Véechny lavky, plosiny a stupné umisténé na stfe$nim plasti musi odpovidat CSN EN 516
Prefabrikované prislusenstvi pro stresni krytiny — Zafizeni pro pristup na stfechu — Lavky,
plodiny, stupné. Bezpednostni stiedni haky musi odpovidat CSN EN 517 Prefabrikované
prislusenstvi pro stresni krytiny — Bezpecnostni stresni haky.

KLIMATICKE PODMINKY PRO PROVADENI

Pasy z oxidovaného asfaltu Ize pokladat bez dalSich dodate¢nych opatreni za suchého pocasi pfi
teplotach vysSich nez 5 °C. Pasy zoxidovaného asfaltu skovovymi nosnymi viozkami lze
pokladat priteplotach vyssich jak 10 °C.

Pasy z SBS modifikovaného asfaltu Ize bez dalSich dodate¢nych opatreni pokladat pri teplotach
vyssich nez 0 °C a za suchého pocasi.

PFi teplotach vyssich nez 30 °C doporucujeme pokladku asfaltovych pasu prerusit, jelikoz
existuje zvySené riziko rozslapani povrchu past a poskozeni nosnych vlozek.

TECHNOLOGIE PROVADENI

V pripadé betonového podkladu musi byt tento podklad Cisty a suchy, zbaveny vSech olejovych
skvrn, cementového miléka a nerovnosti. Nejsou pripustné ostré nerovnosti a ostré hrany,
prohlubné, viz. odstavec Pozadavky na souvisejici konstrukce. Na upraveny silikatovy podklad se
u natavovanych vodotésnych systému provede asfaltovy penetraéni natér podle propozic
vyrobce. Umozniuje-li to stav stavajiciho souvrstvi a konstrukce jako celku, je postup u sanaci
stavajicich asfaltovych vodotésnych izolaci obdobny. U sanaci je nutné velice peclivé posuzovat
soudrznost souvrstvi a mnozstvi uzaviené vody v souvrstvi. Tuto praci je Iépe prenechat
specialistim na odborné poradenstvi v oboru izolaci staveb.

V pfipadé nakasirovanych tepelnych izolaci z pénovych plastd nebo mineralnich vidken, Ize
provadét natavovani pfimo na nakasirovanou vrstvu.

V pripadé pénového skla je toto pénové sklo lepeno do horkého asfaltu, bo¢ni strany desek jsou
asfaltem téz natirany a k sobé dorazeny, stejné jako je zatiran horkym asfaltem vrchni povrch
desek. V tomto pripadé Ize tedy natavovat pfimo na horkym asfaltem zatfeny povrch.

Na takto pripraveny podklad se pokladaji a natavuji jednotlivé vrstvy vodotésného systému s
presahy danymi vyrobcem. Neni-li specifikovano jinak, provadéji se u plochych stfech podélné i
pFi¢né spoje s pfesahem min. 8 cm (pfi¢né spoje vrchnich pasu je doporuc¢eno provadét 10 — 12
cm), u spodnich staveb se provadéji podélné a pri¢né spoje s pfesahem min. 10 cm. Pasy se
natavuji s vystfidanymi spoji (T spoje). Nemélo by dochazet ke styku 4 spoji v jednom misté (X
spoj). Vmisté T spoju se provadi sefiznuti rohu 2. pasu v pfesahu. Pasy se nejprve rozbali,
ddkladné srovnaji a natahnou do poZzadované polohy, zpétné z jedné poloviny navinou, a poté se
natavuji vzdy od této jedné poloviny. Pro spolehlivé nataveni doporucujeme pouzivat ocelovou
navijeci trubku. Pokud je hydroizola¢ni vrstva tvofena dvéma pasy, klade se vrchni pas
s posunutim, idealné o V2 Sirky role. Pfi provadéni nataveni asfaltového pasu je vhodné provadét
asfaltové navalky, které slouzi jako vizualni kontrola spravného provedeni nataveni asfaltového
pasu. Spravné provedeny navalek je pravidelny a jeho Sifka je do 10 mm. Navalek do 10 mm Ize
na stfeSe ponechat, nebo jej lze z estetickych dlvodud ihned zasypat bfidliénym posypem.
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Asfaltové navalky Sifky nad 10 mm je doporuc¢eno zasypat bridliénym posypem. Asfaltové pasy
se kladou vzdy od nejnize poloZzeného mista k vyssimu tak, aby byly spoje asfaltovych pasu ve
sméru toku vody.

Smér kladeni asfaltovych pasu a dodateéna stabilizace

sklon pozadavky na hydroizolacni vrstvu

21°(1,75 %) asfaltové pasy se kladou rovnobézné s okapem

25°(8,75 %) asfaltové pase se kladou kolmo na okap, pri¢ny presah dokotvit
(4 kotvy / bm)

212°(21,26 %) asfaltové pasy se kladou kolmo na okap, pasy kratit na délku
maximalné 2,5 m, pri¢né spoje dokotvit (4 kotvy / bm)

podélny spoj

1. vrstva

2. vrstva

Obr. /1/ Schéma doporucené pokladky hydroizola¢ni vrstvy tvorené dvéma asfaltovymi pasy

Pro spolehlivé dosazeni plnoplosného nataveni se role natavuje najednou, kontinualné bez
preruseni, v celé jeji Sifce a v jednom neprerusovaném pracovnim postupu po jeji celé Sifce. Tlak
na natavovany pas se nejlépe vytvori prislapnutim na roli, do které se vlozi tuha kovova navijeci
trubka & cca 7 cm. Variantné Ize pripustit pouziti tzv. rozbalovace roli, s tim, ze plnoplosné
nataveni, vzhledem kmensimu tlaku na roli, bude prabézné kontrolovano. V pfipadé
pochybnosti o plnoploSném nataveni nutno prejit na metodu s pfislapnutim na roli.
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vedeni hotfaku

navijeci trubka bitumenova vina
pied roli

Obrazek/2/ Schéma plnoplosného nataveni asfaltového pasu

Foto /1/ Natavovani s navije€em roli Foto/2/ Variantni natavovani rozbalova¢em
roli

Po pasech s profilovanou kovovou folii na povrchu se nesmi za tepla chodit, nebot by doslo ke
znic¢eni vzorku profilace. Tomu je nutno uzplsobit technologii provadéni a veskeré navazujici
prace. Pfipadné |ze po dobu montaze jiz poloZzené pasy chranit (mékké desky, textilie...). Pfesahy
se u pasu s profilovanou kovovou folii nevaleckuji ani nezaslapavaji, ale pfimackavaji mokrym
hadrem nebo houbic¢kou. Stejné tak se postupuje i v pfipadé feseni detailt. U past s ochrannym
posypem z drcené hydrofobizované bridlice ¢i keramického granulatu je nutné u pri¢nych
pfesahl nebo v detailech tzv. utopit za tepla posyp tak, aby pro natavovani pfilehlého pasu byl
pfipraven kompaktni asfaltovy povrch. Po ochranném posypu je téz nutno zvlasté za teplého
pocasi nebo tésné po nataveni v maximalni mife omezit pohyb.

Pro natavovani asfaltovych pasli vplose doporudujeme pouzivat jednoplamenné hofaky
s velkym zvonkem a dlouhym raminkem, pro provadéni detaildl jednoplamenné hofaky s malym
zvonkem a kratkym raminkem. Pouziti viceplamennych hofakU neni pFipustné.

Na svislé konstrukce se pasy vytahuji podle propozic vyrobcti pfes tzv. kluzné kliny nebo v
pFipadé vyrobku Siplast bez nich, ale s vyztuzenim pfifezl asfaltovych pasu. Systém vodotésné
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izolace se v pfipadé potreby na svislych konstrukcich dokotvi mechanicky pres kotvici listy.
Vytazeni vodotésné izolace na svislou konstrukci musi byt minimalné 150 mm nad planovany
vrchni lic stresniho plasté.

Klempirské prvky typu okapnich a zavétrnych list se musi uzavfit do ,kapes” s presahem min 10
cm nebo lze asfaltové pasy provést s vystfidanim spoju.

Stfesni vpusti doporuéujeme volit polyuretanové s limci z asfaltovych pasu.

STABILIZACE MECHANICKYM KOTVENIM

V pfipadé mechanického kotveni stfesniho plasté (nebo jeho jednotlivych vrstev) musi byt
mechanické kotveni ve shodé s CSN EN 1991-1-4. Mnozstvi, typ kotevnich prvkd a zplsob
kotveni musi byt navrZzeny na zakladé statického vypoctu dle vySe uvedené normy a vytaznych
zkousek z podkladu.

V pripadé lepené skladby stfeSniho plasté musi byt lepeni provadéno na zakladé
technologickych postupl zvoleného lepiciho prostfedku (lepidla na bazi asfaltu, polyuretanu,
atd..). U stfech vyssich jak 25 m (nebo u stfech objektd umisténych v oteviené krajiné) obecné
doporucujeme lepené stfesSni skladby doplnit mechanickym kotvenim. V pfipadé uziti
samolepicich past na vrstvé tepelné izolace je nutné mechanické kotveni provadét pres
samolepici pas a hlavy kotev je nutné prevarit pfifezy asfaltového pasu, tak aby byla
hydroizolacni vrstva povazovana za dvouvrstvou.

CHEMICKA ODOLNOST

Informace o chemické odolnosti asfaltu pfi kontaktu s béznymi latkami jsou pro hydroizolaéni
vrstvy stiesnich plastd uvedeny v CSN EN 13707 - pfiloha C, pro hydroizolaéni vrstvy spodnich
staveb jsou uvedeny CSN EN 13969 — ptiloha A.

V pripadé pozadavku na zjiSténi odolnosti u latek, které nejsou uvedeny ve vysSe uvedenych
normach, kontaktujte technické oddélenilcopal Vedag CZ.
PROVADECi PODMIKY

Vodotésné izolace sméji provadét osoby starsi 18 let, které byly seznameny s pfislusnymi
bezpeénostnimi pfedpisy a technologii provadéni asfaltovych past véetné montaze hydroizolaci
natavenim pomoci plamene horaku.

Pracovni ¢eta musi byt sloZzena minimalné ze dvou pracovnika.

ZASADY BEZPECNE PRACE

Pracovnici musi dbat na poradek na stavenisti, zamezit pfistupu nepovolanym osobam na
stavenisté a dodrzovat vyhlasku €. 601/2006 Sb. Véetné bezpelnostnich opatreni pri praci ve
vyskach a manipulaci s materialem.

Pri praci s asfaltovymi pasy je tfeba dodrzovat zakladni hygienicka pravidla, tj. nepit, nejist a
nekoufit pfi vlastnim natavovani pasl, kdy se uvoliuji tékavé latky. PFi znedisténi pokozky

H I BMI stesni a hydroizolaéni systémy s.r.o.
I c O p Q Prosecka 855/68, 190 00 Praha 9

info.icopalvedagcz@bmigroup.com

www.icopal.cz


https://maps.google.com/?q=Proseck%C3%A1+855/68+190+00+Praha+9&entry=gmail&source=g
https://maps.google.com/?q=Proseck%C3%A1+855/68+190+00+Praha+9&entry=gmail&source=g

Datum vydani: 01.01.2022
Obecny technologicky postup pokladky natavitelnych asfaltovych past
Strana 8/8

asfaltem doporucdujeme Cdistit tato mista pomoci past na ruce, mydel, jedlych oleji atd.,
nepouzivat fedidel, acetonu, trichlorethylenu apod.

Pri praci s asfaltovymi pasy je vhodné pouzivat ochranné rukavice, pracovni oblek a vhodnou
pevnou pracovni obuv.

Pro vlastni aplikaci se doporucuje pouzivat zafizeni k tomu ucelu uréend a schvalena. Na
pracovistich musi byt vzdy odpovidajici poéet hasicich prostfedka.

PFi zpracovani — natavovani asfaltovych pasl — v uzavieném prostoru zajistit dostatecné
odvétrani.

LIKVIDACE ODPADU

Zbytky nezpracovanych roli a pasy po skoncéeni Zivotnosti je nutno predat opravnéné osobé k
likvidaci odpadu dle zakona ¢. 185/2001 Sb. Jedna se o odpad &. 170302 — Asfaltové smési
neuvedené pod ¢. 170301.

PRVNIi POMOC

PFi praci s asfaltem, respektive pfi natavovani asfaltovych past mize dojit k popaleni rozehfatou
asfaltovou hmotou. V takovém pripadé je nutné ochladit vrstvu asfaltu na povrchu téla, nejlépe
vodou. Ochlazeny asfalt se z povrchu téla nesmi odstranovat, aby se neporusily pripadné vzniklé
puchyre. Asfalt Ize v rozsahu prvni pomoci odstranit pouze v pfipadech, kdy jsou zalepené o¢i a
usi. Na odstranéni asfaltu v tomto pripadé je tfeba pouzit vazelinu nebo vazelinovy tuk. Prfi
tézsich popaleninach se v zaddném pripadé nesmi pouzit organicka rozpoustédla (benzin,
petrolej, trichlorethylen apod.) ani lékarskd. Je treba zabezpecit koneéné osetfeni v
zdravotnickém zafizeni, resp. na pohotovosti.

Pfi popaleninach velmi malého rozsahu Ize popalené misto ocistit I€karenskym benzinem, natrit
masti na popaleniny a obvazat sterilnim obvazem.
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