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Uvod

EVERGUARD TPO JE TERMOPLASTICKA POLYOLEFINOVA (TPQO) STRESNI
FOLIE SPOLYESTEROVOU NOSNOU VLOZKOU

Stabilizace systému se provadi mechanickym kotvenim a pritizenim
(pranym fi¢nim kamenivem, betonovou dlazbou)
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Predstaveni systému
EverGuard TPO

Tento montazni ndvod obsahuje zakladni pravidla pro pokladku a spravné zabudovani hydroizola¢nich

systému EverGuard TPO na novych stfesnich plastich i pro rekonstrukce stavajicich stfesnich plasta.

Zakladni pravidla pro pokladku uvedené v tomto dokumentu slouzi pro realiza¢ni firmy provadéjici

pokladku hydroizola¢niho systému i pro stavbyvedouci provadéjici kontrolu a prejimku provedenych

praci.

Tento dokument slouZijako podklad pro spravnou
volbu stresniho systéemu dle podminek konkretniho
stfesSniho plasté a obsahuje zakladni pravidla pro
provedeni pokladky hydoizola¢niho systemu

v plose iv detailech pomoci provéfenych systémovych
feSeni. Pouziti systemoveho feSeni je podporovano
viceUrovriovym programem zaruk.

V pfipadé potreby dalsich informaci nevahejte
kontaktovat technickeé oddéleni.

Pri pokladce je nutné brat v Uvahu pravidla uvedena

v normach a predpisech, dodrzovat zasady
bezpecnostiprace. Déle je potfeba dodrzovat pokyny
k manipulaci a poznamky uvedené na Stitcich

a bezpec¢nostnich listech nebo v dokumentaci

k pfislusenstvi. Vykresy uvedené v tomto dokumentu
jsou pouze schematicke a nejsou zakresleny v mefitku.

PREPRAVA A SKLADOVANI
VYROBKU V SYSTEMU

Role folie EverGuard TPO je vhodné dodavat na
misto pokladky v pdvodnim baleni s neporusenym
obalovym materialem, opatfené Stitkem vyrobce.
Role musibyt chranény pred destém, vihkosti
amrazem az do doby jejich pouziti.

Pokudjsou vyrobky veetné pfislusenstvi skladované
ve venkovnim prostredi, nesmi byt skladovany pfimo
na terénu ¢iplose stfechy, ale na paletach a zakryte
nepromokavymi plachtami ¢ijinym vodotésnym
materidlem proti desti a vihkosti. Role folif musi

byt skladovany ve vodorovné poloze na Cistem,
rovném a suchém povrchu. Palety by mély byt
rozmisteny rovnomerne po cele plose strechy, aby se
predchazelo velkému soustredénému zatizeni casti
stfesniho plasté. Palety je mozné skladovat pouze v
jedné vrstve.

Nepromokavou plachtu odstrariujte az tésné pred
pouzitimjednotlivych materiald. Prostiedi

s velmi vysokymia velmi nizkymi teplotami mohou
vyzadovat zvlastni pozadavky pro skladovani.
Pozadavky na skladovanivyrobkljsou uvedeny

v technickych listech jednotlivych vyrobkd.

Nepouzivejte materialy, které jsou zasazené vihkosti
nebo poskozene vrozsahu, kdy jiz nemohou slouzit
svemu ucelu.

Desky tepelné izolace jsou dodavany ve
smrétovacich polyetylénovych féliich, které zajistuji
omezenou ochranu pro vykladku a manipulaci.
VSechny baliky s deskamijsou pro snadnou

identifikaci zfetelneé oznaceny datem a ¢asem vyroby,

druhem a tloustkou desky.

Desky tepelné izolace je vhodné skladovat v krytych
skladech. Nelze-li se skladovanive venkovnim
prostredivyhnout, desky tepelnéizolace je vhodné
skladovat vodorovné bez pfimého kontaktu

s podkladem (na paleté). Pi skladovanive venkovnim
prostredi musibyt zajiSténa trvald ochrana
nepromokavou plachtou nebo jinym vhodnym
zpUsobem.

Desky zasazené nadménou vihkosti se nesmf
zabudovavat do stfeSniho plaste.

Na koncikazdého pracovniho dne prikryjte
aochrante veskerou zabudovanou a nechranénou
tepelnouizolaci.

Vice informaci ke skladovani stresnich félii je
uvedeno v oddile Pokyny pro skladovani.

VENKOVNi PODMINKY
PRO APLIKACI

Pokladku hydroizolaéniho systému lze provadét
pouze za povétrnostnich podminek, které
nepriznivé neovliviiuji pokladku. Pokladku nelze
bez zvlasnich opatreni provadét pri teplotach pod

+5 °C, desti, snéZzeni a namraze nebo silném vétru.

CHRANTE
PRED

NAMRAZOU

A VLHKOSTI

MATERIALY
SKLADUJTE
NA PALETACH

SKLADUJTE
VKRYTYCH
SKLADECH

X

NEPOUZIVEJTE
MATERIALY
ZASAZENE
VLHKOSTI



Potrebne nastroje
a vybaveni

Nasledujici text se vénuje zakladnim nastrojim a vybaveni, které je nutné pro pokladku stfesniho
systému EverGuard TPO. V zavislosti na druhu stavby mohou byt zapotrebi dalSi nastroje a vybaveni.

Nasledujici pokyny se doporucuji pro zajisteni
spravneho vybaveni pro Uspésnou pokladku
folit EverGuard TPO. Icopal nepodporuje ani
nedoporucuje zadného konkretniho vyrobce
zarizeni.

SVAROVACIi AUTOMAT

Jedna se o elektricky pristroj s viastim pohonem,
ventilatorem, topnym télesem a 40 mm tryskou pro
svarovani TPO folii. K dispozici je nékolik modeld,
pokyny k obsluze pro pouzivani konkrétniho modelu
zajisti vyrobce / dodavatel zafizeni.

Vzdy se seznamte se spravnou obsluhou
konkrétniho zafizeni.

Kazdy den by se k zajisténi fadného svarovani meélo
zkontrolovat nebo dodrzovat nasledujici:

Vyrovnani — zkontrolujte nastaveni stroje pro
zajisténi spravné polohy trysky a pfitlacnych kol nebo
pohyblivych ¢astitak, aby se pohybovaly spravné
avolné.

Privod vzduchu — ujistéte se, Ze je pfistup vzduchu
dostatecny. Pravidelné Cistete pfivod vzduchu
k ventilatoru.

Opravy — kontrolujte, zda na pfistroji nejsou
opotrebené nebo rozbite dily, ktere je potfeba
vymeénit. Dbejte na ochranu pfitlacného kola pfed
poskozenim ostrymihranami, aby se zabranilo
nedokonalym svartm.

Zapnuti pristroje - pred pripojenim stroje do
napajeciho zdroje se ujistéte, Ze je pfistroj vypnuty,
aby se zabranilo elektrickemu prepéti, ktere

by mohlo zafizeni poskodit. Zafizeni zapnéte a
ponechte ventilatoru a tepelne jednotce Cas k
dosazeninastavené teploty (cca 430 °C pfi 20 °C).
Kazdé rano pred zacatkem svafovani provedte
svafovaci zkousku na vzorku folie.

Cisténi—obcas vycistéte trysku draténym kartacem,

aby se odstranily nahromadéné zbytky folie.

RUCNIi SVAROVACI PRISTROJ

Toto zafizeni se pouziva pro provadeéni
horkovzdusnych svard v mistech (detailech), kde neni
mozneé pouzit svarovaci automaty. Ru¢ni svarovaci
pfistroj musi byt nastaven na spravnou svafovaci
teplotu (cca 350 °C pri 20 °C).

Pokyny pro obsluhu jsou v mnohém shodné s pokyny
pro obsluhu svafovaciho automatu.

SADA NARADI

Typicka sada nafadi by méla obsahovat nasledujici:
= Pfitlacny valeCek

= Mosazneé pritla¢né kolecko

= Zkusebniizolaterska jehla

= Ruéni svafovaci pfistroj

= Plocha tryska 40 mm

= Plocha tryska 20 mm

= Nozky

= Draténykartac
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Produktova rada

Termoplasticka folie EverGuard TPO spojovana horkovzdusnym svarovanim je vhodna pro
hydroizolacni vrstvy plochych stfech, obloukovych stfech i Sikmych stfech se sklonem do 20°.
Prislusenstvik systému EverGuard TPO je navrZeno tak, aby byla zajisténa upina kompatibilita

a snadna pokladka. Pfislu$enstvi hraje duleZitou ulohu pfi dosahovani Gplné tésnosti hydroizolaéniho

systému EverGuard TPO.

SLOZKY SYSTEMU

Jednovrstva stfesni TPO folie
Folie EverGuard TPO:

= Tloustka:1,2-1,5-1,8a2,0mm
= Sitka: 1,52 m

= Delka:30ma20m

= Barva: bildnebo sedéa

PrisluSenstvi

1 Foliovy plech EverGuard TPO je Zarové
zinkovany plech tloustky 0,6 mm potazeny
nevyztuzenou vrstvou TPO tloustky 0,6 mm,
celkova tloustka materialuje 1,2 mm. Plechje
mozne stfihat na vhodné Sirky a vytvorit vnitini
avnejsirohové listy, okapnice, pasy ajiné listy
pozadovaného tvaru pro ukoncenifolie. Foliovy
plech mize byt také pouzit pro zajisténi polohy
folie pfizménach sklonu strechy, u prostupujicich
konstrukcinebo v oblasti atik:
= Tabule:1x2m
= Svitky:30x1m
= Barva:bilanebo seda

2 Detailova nevyztuzena félie EverGuard TPO
tloustky 1,5 mm je urc¢ena pro spojovani plechd,
zhotovovanivnitinichivnéjsich rohd, trubnich
prostupl opracovanych na stavbé, dilataci
avpusti, které nenimozné opracovat pomoci
systemoveho pfislusenstvi:
= Tloustka: 1,5mm
= Sitka:0,6 m
= Deélka: 15,24 m
= Barva:bilanebo Seda

3 Chodnickova folie EverGuard TPO Walkway je
odolna povétrnostnim vliviim, agresivnim vlivam,
ma zlutnou nebo Sedou barvu, protiskluznou
Upravu a zamkovy dezén na hornim povrchu:
= Tloustka 3,2 mm
= Sitka0,87m
= Deélka: 15,24 m
= Barva: zlutéa nebo Seda

Prefabrikované vnitfni a vnéjsi rohy EverGuard
TPO urychluji pokladku na stavbé a pouzivaji se

k vyztuZenivnitfnich ivnéjsich rohd.

Tvarovky pro kruhové prostupy EverGuard TPO
jsou predtvarované TPO tvarovky ur¢ené pro
rézné priméry kruhovych stiesnich prostupt

a snadné dosazenivodotésnosti. K dispozicijsou
otevrenéiuzaviene tvarovky.

Pritlacna lista se pouziva pro zajisténi polohy
folie u atik, stén a pfizménach sméru. Pritlacna
lista délky 3 m ma predvrtané otvory po 150 mm
pro snadné provadéni mechanického kotveni.

Kotevni prvky (Srouby) jsou zhotoveny z vysoce
jakostniuhlikate oceli, kteraje vytvrzena tak,

aby bylo dosazeno vlastnosti dlezitych pro
dlouhodobou a bezproblémovou funkénost,
odolnost povrchu vaci korozi dle pozadavki
UEAtc, Cést 2. Upeviiovaci prvky jsou k dispozici
také v provedeni z austenitické nerezové oceli,
ktera nabizi vyjimecnou odolnost proti korozi

u projektl s prodlouzenou zarukou
arekonstrukci.

Teleskopické podlozky jsou prfesné tvarovane,
vyrobeny z vysoce jakostniho polypropyléenu/
polyamidu a dGkladné testovany pro zajisténi
odolnosti protimimoradne vysokym teplotam
a mechanickym namahanim v ramci stfesniho
systemu.
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SLOZKY SYSTEMU (POKRACOVAN:I)

Parotésnici vrstva

Pritomnost parotésnicivrstvy zabrafiuje pronikani
vihkosti do stresniho plasté.

Volba parotésnicivrstvy je zavisla na mnoha faktorech.
Volba vyrobku zavisi na typu podkladni konstrukce,
zpUsobu stabilizace vrstvy, zplsobu stabilizace
tepelne izolace a hydroizolacni vrstvy.

Icopal dodava radu vysoce kvalitnich asfaltovych
a polyetylénovych porotésnicich vrstev pro
jednoplastove strechy.

Volné pokladané parotésnici vrstvy

Pro mechanicky kotvené systémy nabizi produktova
fada Monarflex mnozstvivyztuZzenych polyetylenovych
parotésnicich folii, které jsou zarukou nizké ceny, rychlé
pokladky a efektivniho fizeni par. Tyto folie se pokladaji
volné, v pfesazich jsou tésneny paskami Monobond

LT ajejich poloha je nasledné zajisténa mechanickym
kotvenim desek tepelné izolace a hydroizolacni vrstvy.
Vicevrstva folie pro parotésnici vrstvy Monarflex

z ,panenskeho” polyetylenu obsahuje mfizku z HDPE,
kterad dodava folii velmi dobrou odolnost proti protrzenf
a poskozeni. Neéktere vyrobky obsahuji také hlinikove
folie, které materialu zajistuji excelentni parotésnici
schopnosti.

V pfipadé potreby dalsich informaci kontaktujte prosim
technické oddeéleni BMI.

Pro vytvoreni podéiného i pricného spoje polozte
parotésnou zabranu Monarflex bez prehybl nebo
zvrasnéni s minimalnimi pfesahy 100 mm. VSechny
presahy utésnete oboustrannou tésnici paskou
Monobond LT. V napojeni na sténu a u véech prostupt
je potfeba dlkladné utésnit parotésnici vrstvu pro
zajisténi spravné funkce.

Samolepici parotésné vrstvy

Pro bezpecné zajisteni parotésnosti stfesniho plaste
je vhodné navrhovat jako parotesnici vrstvy asfaltove
pasy s nosnymi vliozkami z hlinikové folie. Diky nosnym
vlozkam z hlinikove folie maji asfaltové pasy excelentni
parotésnici schopnosti (S, > 1.500 m).

Napfiklad Micotec SK je samolepici pas s nosnou
vlozkou z hlinikoveé félie pro aplikaci na trapézove
plechy.




Tepelné izolace

Doporuceneé druhy tepelnych izolaci:

= PIR/PUR s povrchovou Upavou z hlinikové folie
nebo skla

= Mineralnivina

= EPS (expandovany polystyren)

Tepelnou izolaci pokladejte pouze na takovou plochu,
kterou jste schopni zcela dokoncit v daném pracovnim
dni. Povrch musi byt hladky, Cisty, suchy a bez
znecisteni.

Pripokladce desek tepelné izolace by nemeély vznikat
netésnostivetsinez 5 mm. Netésnosti vétsinez

5 mm musi byt vyplnény tepelnouizolaci. Desky
tepelné izolace se pokladaji na vazbu, v pripadeé vice
vrstev s vystridanim spojd tepelné izolace.

Samostatné stabilizujte desky tepelné izolace
(lepenim nebo dveéma kotevnimi prvky na desku).

U trapézovych plecht musi byt desky tepelné izolace
pokladany delsi stranou kolmo na viny trapézoveho
plechu. Konce desek musi byt umistény na horniviné
trapezoveho plechu.

Separacni vrstvy do prostor s vy$Simi naroky na
pozarné bezpecnostnireseni

Jako separacnivstva do prostor s vysSiminaroky na
pozarne bezpecnostnifeseni pfi pouziti tepelnych
izolaci z pénovych plastl (EPS) slouZi separacni
vrstva ze sklenéné rohoze 120 g/m? tfidy reakce

na ohen A2. Pro dosazenivyssipozarni odolnosti
B.oor(t1) musibyt pouzita folie EverGuard TPO
minimalni tloustky 1,5 mmv systémove skladbé.
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Podkladni vrstvy

Nosna konstrukce musi odpovidat viem pfislu$nym narodnim normam a pfedpistim, musi zajistovat
dostatecnou pevnost pro vSechna zatiZzeni na streSnim plasti.

Pfi navrhovani odvodnéni stfechy je dilezité zohlednit prihyby podkladni konstrukce vlastni vahou
a zatizenim na stfesnim plasti.
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Pokladka systému
EverGuard TPO




Systém stabilizovany
mechanickym kotvenim

Félie EverGuard TPO Ize mechanicky stabilizovat certifikovanymi upeviovacimi systémy.

Nize uvedené pokyny se tykaji mechanického kotveni ve spojich a indukéniho kotveni.
V pfipadé pozadavku na jiny druh upeviiovacich systému kontaktujte dodavatele kotevnich prvku.

MECHANICKE KOTVENI
V PRESAZICH

Pfed vlastni pokladkou novych stfesnich vrstev
ddkladné pripravte povrch podkladnivrstvy. Piiprava
podkladnivrstvy je dlezitd zejména pfiopravach
stavajicich stresnich plasta.

Podkladnivrstva musi byt hladka, rovna, Cista,
soudrZna a sucha, aby byla minimalizovana
pravdepodobnost poskozenihydroizolacnivrstvy
apredcasné degradace hydroizola¢nivrstvy.

Spolu s vySe popsanymipozadavky na nosnou
konstrukci musibyt zajisténo, ze povrchy byly
ddkladné ocistény a pred pokladkou dalsich vrstev
stresnikrytiny byla odstranéna veskera voda tvorici
kaluze.

V pfipadé systémU stabilizovanych pfitizenim, kdy
dochazi k ukladani praneho kameniva, musi byt
folie chranéna vhodnou ochrannou vrstvou (napf.
polypropylenovou geotextilii).

Pred vlastnipokladkou folie EverGuard TPO musi
proveden vypocet stabilizace proti u¢inkdm sani
vetru pro konkretniobjekt dle EN 1991-1-4.

Folie EverGuard TPO
(1,2-1,5-1,8nebo 2,0 mm)

Priklad skladby

12



120 mm

min. 25 mm*

Priklad podélného spoje s teleskopickou hmozdinkou

Umisténi kotevnich prvkd v plose folie mize byt
vyzadovano na zakladé vysledkd vypoctu kotevnich
prvk{ pro dany stfesni plast. Tyto kotevni prvky musi
byt prekryty prifezem stresni folie EverGuard TPO.

U nosnych konstrukci z trapézoveho plechu provadime
pokladku folie kolmo na smér vin trapézového plechu.

Pred pokladkou folie a béhem ni kontrolujte a opravujte
podklad (tj. prohlubné, mezery a dal$i nepravidelnosti
povrchu tak, aby byly zajistény podminky pro fadné
provedeni horkovzdusného svaru).

Podélné spoje

Polozeni folif musi byt provedeno s dostate¢nymi
presahy pro zajisténi podminek pro radne provedeni
horkovzdusného svaru. U podélnych spojd s kotevnimi
prvky musi byt mezi kotevnim prvkem a okrajem folie
min. 50 mm. Minimani prabézna sitka horkovzdusného
svaru musi byt 25 mm.

Folie doporucujeme klast tak, aby spoje folii byly
provedeny tzv. po vodé nebo ve sméru toku vody.
Kazdy den doporucujeme provést na polozené folii
vizuélni kontrolu v ploge i ve spojich a kontrolu spoj(
izolatérskou jehlou ve spojichiv detailech. Pred
kontrolou izolatérskou jehlou musi horkovzdusné svary
vychladnout na teplotu okolniho prostredi.

Mezi okrajem félie a kotevnim prvkem musi byt
vzdalenost min. 10 mm, doporucena sitka spoje je
cca 120 mm.

PFicné spoje

Pri¢né spoje doporucujeme provadeét v Sifce
minimalné 50 mm. Pfi¢né spoje se provadi na vazbu
tak, aby nedoslo ke vzniku X spoju.

120mm

Priklad podélného spoje s ocelovou podlozkou

Horkovzdu$né svary museji mit prabéznou $itku
minimalné 25 mm. Kazdy den doporucujememe
provést na polozeneé folii vizualni kontrolu v plose

i ve spojich a kontrolu izolatérskou jehlou ve spojich

i v detailech. Pfed kontrolou izolatérskou jehlou musi
horkovzdusné svary vychladnout na teplotu okolniho
prostredi.

V pfipadé umisténi kotevnich prvkd do pri¢ného spoje
se postupuje shodné jako pfi provadéni podélného
spoje.

50 mm

Priklad pri¢ného spoje
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STABILIZACE U PROSTUPUJICICH
KONSTRUKCI A PRI ZMENACH
SKLONU

Bez ohledu na druh stfesni folie je vzdy vyzadovano
provedeni obvodového jisténi na okrajich strech

a uvdech prostupt (napf. svétlikd, vylezl, strojoven
vytahd, VZT jednotek). Obvodoveé jisténi zajistuje,
ze jakekoli pnuti vytvarene v plose stfechy nebude
pfenaseno do jinych mist.

V misté ukonceni folie na svislé plose se folie

z plochy strechy vytahne min. 50 mm na svislou
plochu. Obvodové jisténi se provadi co nejblize

paté atiky, stény nebo jiné prostupuijici konstrukce.
Obvodové jisténi se stabilizuje do dostatecné unosné
podkladnivrstvy nebo do dostate¢née Unosne zdéne
nebo betonoveé atiky, stény nebo jiné prostupujici
konstrukce.

U pfechodu folie vodorovna / svisla provedeme

stabilizaci nasledujicimi zplsoby:

= Vnitfnirohovou listou z foliového plechu EverGuard
TPO (preferovany zplsob, viz Obr. 1);

= Pritlacnou listou (viz Obr. 2);

= Pomocikotevnich prvrkd (teleskopickych
hmozdinek nebo ocelovych podlozek (viz Obr. 3),
minimalné 3 upeviovaci prvky na metr.

Kotevni prvky stabilizuji u prostupujicich konstrukci
hydroizolaéni vrstvu proti G¢inkdm vétru, pouzité
kotevni prkvy musi byt kompatibilni s drunem
podkladnivrstvy.

Upevnovaci prvky musi byt navrzeny na tahovou silu
min. 2,5 kN/m.

Jestlize kotevni prvky slouzi zaroven jako obvodove
jisténi, musi se zvysit pocet kotevnich prvkd oproti
Udajdm uvedenym v tabulce nize (Tab. 1) na zakladé
individualniho vypoctu.

Kotevni prvky u atik, stén a prostupujicich konstrukci
mohou byt dle druhu podkladu stabilizovany do
vodorovneé ¢i svislé podkladni konstrukce.

Musi byt pouzity takove kotevni prvky, které jsou
kompatibilni a schvalené pro dany typ podkladni
konstrukce. Kotevni prvky musi byt navrzeny

a provedeny tak, aby nehrozilo poskozeni hydroizolacni
vrstvy z TPO folie.

Tyto kotevni prvky slouzi pouze ke stabilizaci
hydroizola¢ni vrstvy u prostupujicich konstrukci

aneni povoleno je zahrnovat do poctu kotevnich prvkd
stabilizujici hydroizolaéni vrstvu proti U¢inkdm sani
vétru (v plose stfechy).

Tab. 1: Doporucené upeviovaci prvky u prostupujicich konstrukci

(upeviiovaci prvky neplni funkci obvodového jisténi)

PODKLADNIi VRSTVA A TYPY UPEVNENI

Druh podkladni vrstvy

Lista z féliového plechu, vodorovné rameno
min. 40 mm

Pritlacna lista

Zelezobeton

Zatloukaci hmozdinka 10 mm se Sroubem
8 mm, rozte¢ < 30 cm, nebo Sroub do betonu,
rozte¢ <30cm

Zatloukaci hmozdinka 10 mm se sroubem
8 mm, rozte¢ < 21 cm, nebo sroub do betonu,
rozte€<21lcm

Lehceny beton

Sroub do lehéeného betonu, rozted < 12 cm

Sroub do leh&eného betonu, rozted <21cm

Drevéné tramy, dfrevéné bednéni, desky na
bazi dfeva s perodrazkou

Vrut do dreva 4,5/30 mm, rozte¢ <15cm

Vrut do dfeva 4,5/40 mm, rozte¢ < 16 cm

Trapézovy plech

Ocelovy nyt @ 5mm, rozte¢ 12 cm

Samovrtny @ 4,5 mm, rozte¢ <21 cm
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Obr. 1: Ukoncenina
prostupujici konstrukci
pomocivnitfnirohové
listy z foliového plechu
EverGuard TPO

Folie EverGuard v plose strechy

Vnitfni rohova lista z foliového
plechu EverGuard TPO
(min. 50 x 50 mm)

Obr. 2: Ukoncenina
prostupujici konstrukci
pomoci pritlacné listy
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Aplikaéna manual -

Horkovzdusny
svar

Foélie EverGuard v plose strechy

Obr. 3: Priklad - nutno
pfizpUsobit mistnim
podminkam

Bodove kotevni prvky
(teleskopickd hmoZzdinka
nebo kovova podlozka)

Horkov:

Folie EverGuard v plose strechy
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STYK FOLIOVYCH PLECHU
EVERGUARD TPO

Vodorovné rameno listy z poplastovaného plechu
EverGuard TPO bude mechanicky kotveno do
podkladnikonstrukce viz Tab. 1.

Kotevni prvky ve vodorovneé ¢astilisty se nasledné
prekryji folit EverGuard TPO z bézné plochy stresniho
plaste.

5mm

Listy z foliového plechu s dilata¢ni sparou 5 mm Prekryti a privazeni folie z plochy strechy

n 25 mm krepova paska H

Prekryti dilatacni spary krepovou paskou Sirky 25 mm Nakonec svarit T-spoje

Cbcccccccoooosood
- bSSoccooooooood

Privareni prifezu detailové folie EverGuard TPO
§ifky cca 100 mm
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STABILIZACE FOLIE NA SVISLE
PLOSE

V pfipadé vytazeni folie na svislou plochu nad 500
mm (volné polozené folie) a nad 1 m (lepené félie) je
nezbytné provedeni stabilizace folie kazdych 500 mm
(volné polozené félie) a kazdy 1 m (lepené félie).

Ukonceni folie u okrajl stfechy musi byt provedeno
vzduchotésné.

ZpUsob provedeni stabilizace a smér kladeni folie je
potreba urcit dle konkrétnich viastnosti stfesniho
plasteé (vyska atiky, Sirka koruny atiky, materialove
feseni, obvodove jisténi atd.).

U atik vysky do 500 mm mdze byt folie provadéna bez
dodatecné stabilizace k podkladu. U atik vysky nad 500
mm se folie musilepit (kontaktnim lepidlem pro TPO
folie) nebo dodatecné stabilizovat.

Obr. 5: Stabilizace pomocibodovych kotevnich prvkd
(teleskopickych podlozek a Sroubt pro zateplené
svislé konstrukce nebo ocelové podlozky a Sroubu pro
nezateplené svislé konstrukce)

Obr. 7: Stabilizace pritla¢nou listou

Pasek z foliového plechu (nastrihany na délku 70 mm,
alespori 10 mm s ohybem 180° na obou stranach)
nebo pfitla¢na lista, osazena v poloviné napojovaci
vys$ky nebo kazdych 500 mm/1 m (max. vzalenost
kotevnich prvkd 210 mm). Pres toto mezilehlé

6a7).

Profil tvaru Z z féliového plechu se osadiv poloviné
vysky (upevnovaci vzdalenost 200 mm). Na néj se
privafi spodni prifez félie (Obr. 8).

Obr. 6: Stabilizace paskou z foliového plechu (znazornéno)
nebo pritlaénoulistou

Obr. 8: Stabilizace Z profilem z foliového plechu
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ATIKA KRYTA OPLECHOVANIM UKONCENI NA SVETLIKU

Folie EverGuard TPO je ukoncena na vngjsim lici koruny  Félie EverGuard TPO z plochy stfechy bude vytazena

atiky pomocivnéjsirohove listy z folioveho plechu cca 50 mm na podstavec svétliku. Poloha folie bude
EverGuard (napf. 30 x 70 mm). Krat$i rameno rohové zajisténa kotevnimi prvky umistenymi co nejblize
listy osadte na vnéjsi svislou stenu budovy. Kotveni k paté podstavce svétliku.

listy bude provedeno ve vodorovné ¢asti atiky (koruné

. ) ) o o Pomoci pfifezu bude folie vytazena na podstavec
atiky), kotevni prvky budou nasledné prekryty folii

o ) o svetliku a ukoncena tmelenou sténovou listou.
EverGuard TPO. Ukonceni folie pomocirohove listy

musi byt provedeno vzduchotésné.

Pfifez folie bude ukoncen za rohovou listou z foliového
plechu horkovzdusnym svafovanim na folii z plochy
stfechy. Po provedeni hydroizolanivrstvy bude

provedena montaz oplechovani koruny atiky.

Obr. 9: Detail atiky s oplechovanim koruny atik Obr. 10: Detail ukon¢eni hydroizola¢nivrstvy u svétliku

UKONCENI NA SVISLE STENE

Folie na svislé plose musi byt ukoncena tak, aby
nedochazelo k zatékani srazkové vody pod folii.

Na svislé sténé je vhodné félii ukongit horkovzdusnym
svarem na sténoveé listeé opatrené polyuretanovym
tmelem. Detail doporuc¢ujeme chranit pouzitim kryci
listy opatrene polyuretanovym tmelem. Hydroizola¢ni
vrstva musi byt ukonéena min. 150 mm nad pfilehlou
vodorovnou plochou (posledni vrstvou stresniho
plaste).

Nasledne bude aplikovana kryci lista opatrena
polyuretanovym tmelem.

Obr. 11: Folie ukonc¢end pritla¢nou listou a kryta tmelenou
krycilistou
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VTOK

Standardnim zplsobem je napojeni folie EverGuard
TPO na odvodnovaci vtok pomoci integrovaneho
limce provedeného z folie EverGuard TPO. Priinstalaci
mu byt dodrzeny instala¢ni pokyny vydané vyrobcem
pfislusného vtoku.

Poznamka: instalace musi odpovidat nadrodnim a/nebo
regionalnim normam.

KRUHOVY PROSTUP

Standardnim zptsobem napojeni folie EverGuard TPO
u kruhoveho prostupu je pouziti systémove tvarovky
EverGuard TPO, ktera se vyrabiv provedeni uzaviena
nebo otevrena.

Sefriznéte systémovou tvarovku na vhodnou velikost
prostupu tak, aby bylo zajisténo tésné obejmuti kolem
potrubi. Nasunte tvarovku na potrubi a zatlacte ji dold,

az je pevné usazena.

Privarte limec tvarovky po celém jejim obvodu k folii
EverGuard TPO. Po vychladnuti zkontrolujte kvalitu
provedeného horkovzdusného svaru. Pripadné
netésnosti opravte.

Horni okraj tvarovky opatfete polyuretanovym tmelem
a zajistéte nerezovou stahovaci objimkou.

DILATACNIi SPARA BUDOVY

Dilata¢ni spary jsou konstrukéni spary, se kterymi

je tfeba pfi zajistovani vodotésnosti stfechy a volbé
vrstev krytiny pocitat. VSechny vrstvy stfesniho
plasté je treba provadeét tak, aby odolavaly navrzenym
pohybtim ve véech pfedpokladanych smérech.

Podle druhu a velikosti pohybl je tfeba rozliSovat mezi
sparamitypu | a sparamitypu |l.

Dilatacni spary typul
Dilatacni spary typu | jsou navrzeny pro pomalé,
jednorazove nebo obcasné pohyby:

= max. 15 mm pouze ve svisle k hydroizolacni vrstve,;

= max. 20 mm pouze ve sméru pokladky
hydroizolacnivrstvy, max. 10 mm ve stfihu a

= max. 15 mm od kombinace sedani stavby a tepelné
roztaznosti, max. 10 mm ve strihu.

V téchto pripadech mize byt félie volné poloZzena
pres dilatacni sparu. Pokud je hydroizolacni vrstva
ukladana pfimo pres sparu, je nutno ji chranit pfifezy
vhodné ochranné vrstvy. V okoli dilata¢ni spary Ize folii
stabilizovat dle rozsahu pohybd.

Dilatacni spary typull

Dilatacni spary typu Il jsou navrzeny pro ¢asto se
opakujici rychlé pohyby, ktere casto prekracuji limity
pro dilata¢ni spary typu I.

Dilata¢ni spary typu Il je tfeba resit individualné pro
kazdy pfipad dle mistnich podminek a poZadavkd.
Obvykle jsou Feseny nad urovni hydroizolacni
vrstvy v okolni plose a jednotlive ¢asti se odvodnuji
samostatné.

Pokud budete fesit dilatacni spary typu I, kontaktuje
technické oddéleni, ktere vam predloZi konkrétni
doporucené reseni pro vas objekt dle druhu podkladky
a ocekavaneho pohybu dilatacni spary.

CHODNIKY

Privarte folii EverGuard TPO Walkway po obvodé
primo k folii EverGuard TPO aplikovanou v plose
stfechy. V prvnim kroku nejprve zajistéte polohu tzv.
nabodovanim, v druhém kroku privarte okraje folie
EverGuard TPO Walkway. Pfi svafovani okrajd folie
doporucujeme obcasneé vynechani svaru v sifce cca
100 mm pro umozneni odtoku vody.

V mistech s kfizenim chodnikd a spoje stresni folie v
plose stfechy ponechavejte mezeru 15 mm. Mezery
15 mm provadeéjte take tam, kde by chodniky mohly
tvorit bariéru pro odtok srazkove vody z plochy
stfechy.
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TVAROVKY PRO VNITRNi A VNEJSIi
ROHY

V misté vnitinich a vnéjsich rohd doporucujeme pouzit
prefabrikované tvarovky EverGuard TPO. Tvarovky se
naboduji pro zajisténi polohy a pote pfivari po okraji
ru¢nim horkovzdusnym svafovacim pfistrojem

s tryskou 20 mm.

2 A

Vnitfni rohy

= Pfipravte sipfirez félie EverGuard TPO vhodné
delky, v misté koutu vyfiznete pravounhly trojuhelnik
na délku presahu.

= Svarte spoje folie.

= Pfivarte tvarovku vnitfniho rohu.

= Rohkoruny atiky provedte pomocina miste
pfipraveného prifezu folie EverGuard TPO a poté
privarte tvarovku vnéjsiho rohu.

Vnéjsi rohy

= Pripravte sipritez folie EverGuard TPO vhodné
delky, v misté koruny atiky vyfiznéte pravouhly
trojuhelnik na delku koruny atiky.

= Svarte spoje folie.

= Pfivarte tvarovku vnéjsiho rohu.

= Vrohove ¢astikoruny atiky privarte tvarovku
vnitfniho rohu (obracené).

Zkontrolujte vSechny spoje a T-spoje.
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Pokyny ke svarovani




Pokyny pro

provadéni svaru

StFesni félie EverGuard TPO se pro vytvoreni spolehlivych spoji horkovzdu$né svaruji. Spoje v plose by se

mély horkovzdusné svarovat automatickym svarovacim pristrojem (napf. Leister Variamat) nebo ru¢nim
svafovacim pFistrojem. Opracovani detailli se musi provadént ruénimi svafovacimi pfistroji.

POZADAVKY PRED ZACATKEM
SVAROVANI

Folie musi byt Cista, bez pripadnych znecisteni
povrchu, suchd, bez rosy, vody, desté ¢ijinych zdrojd
vlhkosti. Folie dodana na stavbu pfimo z vyroby
obvykle pred vlastnim svarfovanim automatickym
svarovacim pristrojem nevyzaduje zadne ocisteni.
Folii, ktera byla rozbalena pred provedenim svafovani
vice nez 12 hodin, doporucujeme pred provadénim
svafovani v miste svaru ocistit a proveést zkusebni svar.

Pokud je félie rozbalena pres noc (nékolik dnd), je
vystavena znecisténi ze vzduchu, pohybem osob,

je zasaZena rosou nebo destovymi srazkami, je
treba ji nejprve ocistit vihkym hadrem a pak hadrem
navlih¢enym pripravkem VEDASEAL ¢cistidlo/fedidlo. V
pripadé dlouhodobého vystaveni vode pouzijte hadr
navihceny v pfipravku VEDASEAL distidlo/fedidlo. Pred
svarovanim zkontrolujte, zda rozpoustedlo vyprchalo.

Zasazeni necistotami: pro odstranéninecistot

z povrchu folie pouZijte Cistidlo (na ¢isténi podlah)

a jemné abrazivni hadr nebo houbicku. Poté musi
nasledovat ocisténi hadrem navincenym v Cisticim
pripravku VEDASEAL ¢istidlo/fedidlo (jak popsano
vyse). Pred svarovanim zkontrolujte, zda rozpoustédio
vyprchalo.

NEJVHODNEJSi zPUSOB
SVAROVANI

Pro bezprobléemovou pokladku jednovrstvych
hydroizolaci je zasadni provedeni kvalitnich
horkovzdusnych svard v plose i ve spojich. PrestoZe

se TPO fdlie svafuji snadno, vyzaduje provadéni svar(
zru¢nost a zkusenost. Kvalitni pevneé svary jsou klicem
k zajisteni spravné funkce, protoze hydroizolacnivrstvu
tvori pouze jedna vrstva félie.
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Pred svarovanim

= Zkontrolujte, zda je zafizeni spravné nastaveno:

= Do automatickeho svafovaciho pfistroje
pouzivejte napajeni vhodnych parametrd.

= Respektujte doporucenivyrobce o
maximalnim mnozstvi pfipojenych zarizeni
dle typu zdroje.

= Pouzivejte vhodny typ prodluzovaci $ndry
dle typu svarovaciho pristroje.

= Nastavte svarovaci pfistroj dle pokynt vyrobce.

= Pfed provadénim mechanického kotveni se
ujistéte, ze kazda folie je umisténa na spravném
misté a neni zvinéna.

= Kotevniprvky umistujte do vodicich linek
naznacenych v presahu félie.

= Presahy folii volte dle typu kotevnich prvkd
a vodicich linif naznacenych v presahu félie.
= Kvalitni provedeni svard vyZaduje suchy a Cisty
povrch TPO folie v misté svaru. Nepokladejte TPO
folii, pokud ji neplénujete v zapéti svarovat. Jestlize
se TPO fdlie znedisti, pouZijte Cisti¢ na TPO folie.
U detaill vzdy pouZivejte k ocisténi plochy ¢isti¢
pro TPO folie:
= Vpripade TPO folii rozbalenych vice nez
12 hodin doporucujeme ocistit plochu v okoli
svaru.

= Pfed svarovanim za nizsich teplot nechte Cisti¢
vyprchat (mUze trvat delsi dobu).

Kdy provadét zkusebni svary

= ZkuSebnisvary se musi provadét, pokud je to
jediny zpUsob jak zkontrolovat pfivod proudu,
spravnou funkci svarovaciho pristroje
a jeho nastaveni.

= ZkuSebnisvary je vhodné provadet:
= rano pred zacatkem svarovani;
= odpoledne po pracovni prestavce;
= pfivyrazné zméné pocasi (zméné teploty, sily

vétru, oslunéni  z oblohy atd.).



Obr. 12: Provedeni svafovaci zkousky

Obr. 13: Provedeni svaru ru¢nim svarovacim pristrojem a
pritlacnym valeckem

Jak provést svarovaci zkousku svarovacim

automatem

= Pripravte sidva pfitezy TPO fdlie &ifky cca 500 mm
z prave vybalené role.

= Nastavte rychlost a teplotu svarovaciho automatu.

= EverGuard TPO mé4 svarovaci okno pri
teplotach od 380 do 550 °C; doporucujeme
zvolit pocatecniteplotu 430 °C a rychlost
2-3m/min.

= Svarte k sobé tyto dva prifezy a nechte je nékolik
minut vychladnout. Odriznéte prouzek napfic
svarenym materialem.

= Svary se zkousi roztazenim folii od sebe rukou.
Dobré svary vyZaduji hodné sily —ale zasadnije,
v jakém misté se od sebe folie oddéli.

= Spravne provedeny svar:

= kdestrukci dojde mimo svafovanou plochu
(ve smésinebo v nosné viozce)

= prabézna sitka svaru musi byt min. 25 mm.

= Vhodne nastaveni svafovaciho pfistroje pro
kvalitni provedeni svaru se méni podle mistnich
klimatickych podminek a zavisi na tloustce folie.

= Vliv nanastaveni svafovaci teploty maze mitidruh
podkladu. Napriklad betonové podklady mohou
odvadet ¢ast tepla z folie.
V takovém pripadé je obvykle potfeba nastavit
vyssi svarovaci teplotu a upravit rychlost pojezdu.

Nastaveni svarovaciho automatu

Jestlize je svafovaci zkouska vyhovuijici, Ize zacit
s vlastnim svarovanim stresni folie. Pokud nenti
svar vyhovujici, je potfeba zménit nastaveni
svarovaciho automatu.

Pri nastavovani svarovaciho pristroje provadéjte
vzdy jen jednu zménu a nikdy nemente najednou
teplotu a rychlost.

Je-lisvar Sirsinez 35 mm, je teplota prilis vysoka.
Dochazi-lik taveni, je svafovaci automat nastaven

na pfilis vysokou teplotu. Na rozdil od PVC by se
TPO smés neméla tavit.

Svarovani

Kontrolujte polohu svafovaciho pfistroje, zda
sleduje okraj folie.

Nedovolte, aby svarovaci pristroj tlacil na okraj
folie, coz by mohlo zpUsobit zvinéni félie. Maze

byt zapotrebi zmenit pritlak — dodrzujte pokyny
vyrobce.

Chodte vZdy po neupevnéné folii, zabranite zvineni
folie v linii svarovani. Jestlize se na horni félii objevi
zvinéni, preruste svarovani a upravte polohu folie.
Sledujte zmény pocasi a teploty. Pfi zménach
podminek je potfeba znovu nastavit svarovaci
pfistroja provest svarovaci zkousku.

Vénujte pozornost vétru. V pripadé silného
vétru maze dochazet k odebirani ¢asti tepla od
svafovaciho pfistroje. V pfipade pochybnosti
provedte svafovaci zkousku.

Zacatky a konce svarl doporucujeme provadét
pres plech.

Po svarovani

Ke kontrole provedenych svard pouZijte
izolatérskou jehlu, pfi zkousce nesmi dojit

k vniknutijehly do spoje. Tato kontrola se provadi
po vychladnuti svar( folie na teplotu okoli
(obvykle ke konci kazdého pracovniho dne).

|zolatérska jehla nesmi mit ostrou Spicku, ktera by
mohla poskrabat nebo roztrhnout folii.

Svarovani ruénim svarovacim pristrojem

Jako pocatecni teplotu pro svarovani ru¢nim
svarovacim pfistrojem doporucujeme nastavit
350°C.

Pri svarovani félie v plose bude folie odebirat vice
tepla nez pfi svarovani detailu (napf. svarovani
tvarovky vnitfniho rohu).

V mistech, kde nelze pouzit svafovaci automat,
pouzijte ruéni svarovaci pristroj.

V8echny ruéni svary zhotovujte technikou
tfibodového svarovani (nabodovani, predsvar, svar).

Pfipfechodu ze svafovaciho automatu na ru¢ni
svarovaci pristroj doporucujeme dikladnou kontrolu
tohoto pfechodu. 23
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Svarovani drive polozenych folii a jejich cisténi

| pfi sebevétsi peclivost pripokladce se na
stavbach nelze vyvarovat svafovani jiz polozenych
a zkontrolovanych félii (napr. dodate¢né zrizené
prostupy, prirazy atd.). Pfed vlastnim svafovanim je
potreba dikladné ocistit plochu v okoli svaru.

Zavérecna doporuceni
Projdéte sinavody k jednotlivym svafovacim

pfistrojdm, provadéjte Udrzbu svarovacich pristroju.

w V' r's o
SVAROVANI T-SPOJU
T-spoje vznikaji stykem tri folii a musi byt provadeény
velice peclive, aby se zabranilo vzniku kapilary.

Okraj prostredni folie u T-spojd mize byt proveden se
srazenou hranou.

Srazena hrana

Srazeni hrany folie EverGuard TPO v misté T-styku
mUze byt provedeno nasledujicimi zplsoby:
1 ohratim okraje félie a srazenim hrany tryskou

ru¢niho svarovaciho pristroje (viz nize);

2 ohratim okraje folie ru¢nim svafovacim pristrojem
a srazeni hrany rozvalec¢kovanim (neni
znazornéno); nebo

3 sefezavacimnozem (viz nize).
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KONTROLA HORKOVZDUSNYCH
SVARU

Po dokonceni svafovani a vychladnuti svard na teplotu
okoli zkontrolujte vSechny svary izolatérskou jehlou
nebo plochym Sroubovakem se zaoblenymi rohy. V
pfipade zjisteni netésnosti misto oznacte a co nejdfive
opravte. Naizolaterskou jehlu vyvijejte pfi kontrole
svaru mirny tlak.

Kontrola svar( je potfeba provadét po kazdém
pracovnim dni (na nové poloZzené plose).

Pro opravu pouzijte pfifez félie o minimalni velikosti
100 x 100 mm se zaoblenymi okraji. V pfipade liniovych
netésnosti pouZivejte takové prifezy, aby doslo k
prekrytinetésnosti s presahem o 50 mm na véechny
strany. Kruhove prifezy félie musi mit minimalni prmér
100 mm.

Obr. 15: Kontrola svaruizolatérskou jehlou

KONTROLA A UDRZBA

Pro spravnou funkci hydroizola¢niho systému
EverGuard TPO je potreba provadét pravidelnou
kontrolu a Udrzbu. Vyrobce doporucuje provadét
kontrolu hydroizola¢nivrstvy stfesniho plasté
pravideln&, minimalné dvakrat za rok —idealne

pred zimnim obdobim a po ném. Pri kontrole je
potfeba odstranit drobné necistoty, aby v budoucnu
nezptsobily $kodu. Udrzba streéninho plasté

je odpovédnostiviastnika budovy (pokud neni
dohodnuto jinak).

Kontrola by se méla soustredit na vysoce rizikova
mista, napr. stfesnivylezy, odvodnéni, prostupy
stfesnim plastém, ale i na obecnou prohlidku plochy
stfesniho plaste. Pfikontrole je rovnéz potreba se
zamérit na pfipadné poskozenifolie (fezy a roztrzeni),
uniky oleje nebo freonu, rozliti chemikalii. Dodrzovani
vyse uvedené péce a pozadavkl udrzby pomUze
zajistit dlouhodobou bezproblémovou funkci
hydroizolacni vrstvy na stfesnim plasti.



Tab. 2: Pozadavky na péci a udrzbu jednovrstvé foélie EverGuard TPO

POLOZKA OPATRENI

Vnitrni kontrola Vizualni kontrola povrch(, zda nevykazuji zndmky vihkosti, netésnosti nebo kondenzace (napf. vihké mapy, skvrny).

Odstrante vsechny zbytky materiélu a odpadd z plochy stfechy, zejména predméty, které by mohly zpUsobit poskozeni folie.
Vseobecné Nepouzivejte féliovou strechu jako pracovni plochu pfi praci na prilehlych budovéch. Pokud je toto nezbytné nutné, je potreba nejprve
vhodné ochranit hydroizolacni vrstvu tak, aby nedoslo k poskozeni folie.

V okoli vpusti udrzujte povrch stfechy Cisty, aby se zabranilo jejich ucpani. Odstrante listy a jiné necistoty, které mohou zpUsobit ucpani

Odvodnéni vpusti, nebo jinak branit odvodu vody ze stfechy. Ujistéte se, Ze voda je odvedena ze stfechy do 48 hodin po desti.

Spoje Vizualné zkontrolujte spoje folie. Kde je to potreba, pouZijte izolatérskou jehlu.

Produkty nabazi  Udrzujte véechny produkty s obsahem ropy mimo folii, aby se zabranilo jeji degradaci (rozpoustédla, maziva, barvy, oleje nebo jakékoliv
ropy kapaliny obsahujici ropné produkty).

Zivoéisné tuky Nevyhazujte kuchyriské odpady (rostlinné oleje) nebo jiné Zivocisné tuky na povrch strechy. Mohly by poskodit povrch folie.

Kontaktujte technické oddéleniv pripadé, Ze félie prijde do kontaktu s néjakou chemikalii. Nékteré druhy chemikalii mohou poskodit

Chemikalie povrch félie nebo zapficinit jeji zvinéni.

Pokud je vyzadovana pochdznost stfechy nebo pokud zafizeni na stfese vyzaduje pravidelnou Udrzbu (30 denni nebo kratsi), je nutné
Pohyb osob na povrchu hydroizolacnivrstvy zfidit chodniky v misté zvyseného pohybu osob. Pri pohybu mimo chodniky je potfeba dbat zvysené
opatrnostia to zejména na bilych féliich, kde led nebo ndmraza nemusi byt vidét. Folie byva za mokra kluzka.

Zkonzultujte se zastupcem spole¢nosti BMI, zda navrhovana zména nebude mit vliv na poskytnutou zaruku.
Upravy Prace musi byt provadény schvélenou realiza¢ni firmou, kterd provadéla pokladku folioveho systému.
hotovych stfech Nedovolte, aby jiné realiza¢ni firmy provadély opravy nebo zasahy do polozené félie bez predchozi konzultace.

Jedné se zejména o pfipady, kdy jsou na stfese umistény antény, VZT prvky nebo nové prostupy kabeld.

Otisky, stopy, pracovni znecisténi, primyslové znecisténilze vycistit z povrchu folie pomoci ¢isticiho prostredku VEDASEAL cistidlo/

Cisténi fedidlo a nasledné oplachnout ¢istou vodou. Pro dosazeni maximalni odrazivosti, by mely byt bilé félie ¢istény jednou za dva roky.
Oplechovani Veskeré kovové prvky musi byt tésné spojeny s hydroizolaéni vrstvou.

V pripadé zatecenivody do stresniho plaste ihned kontaktujte spole¢nost BMI. Pokuste se zjistit, zda se jedna o vadu materialu

) hydroizola¢ni vrstvy, nebo zda doslo k zatec¢eni nekvalitnim provedenim detailu (napojeni na zed, svétlik, atiku atd.). Zatékani méze byt

Vihkostni zjisténo deformaci tepelné izolace nebo pritomnosti vody pod hydroizolacni vrstvou. Zaruka se nevztahuje na zatékani zplsobené
poruchy poskozenim félie.

Je-li zjisténa netésnost zplsobena félii, uvédomte neprodlené technické oddéleni.

Poskozenou nebo prorazenou folii EverGuard TPO Ize opravit pomoci prifezu félie EverGuard TPO horkovzdusneé svarené pres
Opravy poskozené misto. Odstrante veskeré necistoty a dikladné ocistéte poskozené misto pomoci Cistice VEDASEAL ¢istidlo/fedidlo. Prifez

potfebnych rozmérl pripravte z role folie EverGuard TPO a zaoblete rohy. Pfifez pfivarte horkovzdusné pres poskozené misto tak, aby
byla zajisténa prabézna sitka min. 25 mm.

Pokud je nutné provadét udrzbu zafizeni umisténého na strfesni konstrukci, méla by byt udrzba provadéna pouze
proskolenymi zaméstnanci a tito zaméstnanci by se méli pohybovat pouze po chodnicich pro tento Ucel zfizenych
na povrchu hydroizolacnivrstvy tak, aby se zabranilo poskozeni hydroizolaéni vrstvy.

Udrzba zafizeni
na strese
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POZNAMKY Pro manipulaci se stfe$nimi féliemi EverGuard TPO

a prislusenstvim dodrzujte pokyny uvedene

Informace uvedené v tomoto dokumentujsou podany v technickych listech a v tomto montaznim navodu.

v dobre vife a vychazeji z nejnovejsich vedomosti,
znamych spole¢nosti BMI. Ackoli bylo vytvorenitohoto  Pokladka stresniizolace, ktera se odchyluje od

montazniho ndvodu vénovano maximalni usili tak, pokynl uvedenych v tomto dokumentu, vyzaduje

aby byla publikace aktudlni, nelze vyloucit aktualizaci pisemneé schvalenitechnickeho oddéleni. V pripadé
tohoto dokumentu bez predchoziho upozornén. absence pisemného schvaleni nenese spole¢nost BMI
Aktualni znéni publikace naleznete na webovych odpovednost za aplikaci stfesnich folif EverGuard jinym
strankach www.icopal.cz nebo kontaktujte technicke  zpUsobem, nez je uvedeno v tomto dokumentu.
oddéleni.

V pfipadé potreby dalsich infromaci kontaktujte
Viyrobce neni odpovédny za aplikace a pouziti technické oddéleni.

materiall, které nejsou v souladu s montaznim

navodem a doporucenim vyrobce. Na zaklade

informaci vtomto navodu by uZivatel nemél

predpokladat, ze vyrobek je vhodny pro jakékolijiné

pouziti.
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Pokyny ke skladovani
stresnich folii

Nasledujici pokyny stanovuji podminky pro spravné skladovani stresnich folii.

SKLADOVANI VE SKLADU

= Palety musi byt skladovany ve vodorovneé poloze v
plvodnim obalu, v suchu, chladu, chranéné pred
pfimym slune¢nim sveétlem, destém, mrazem
a vlhkosti, poskozenim a necistotami.

= Palety se smeji skladovat pouze v jedneé vrstve.
Pouze pri pfeprave je pripustné palety sklddat na
sebe ve vice vrstvach.

= Maximalni doba skladovani nezpracované folie
EverGuard TPO je 12 mésica.

=V pripadech dlouhého skladovani musi byt
pred vlastni aplikaci provedena zkouska
odolnosti proti odlupovani ve spojich dle
EN 12316-2, pri zkouSce musi byt dosazeno
hodnoty min. 150 N/50 mm.
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SKLADOVANI NA STAVBE

Palety musi byt skladovany ve vodorovné poloze
v pGvodnim obalu, v suchu, chladu, chréanéné pred
primym slune¢nim svetlem, destém, mrazem

a vihkosti, poskozenim a necistotami.

Palety se sméji skladovat pouze vjedne vrstve.

Bezpecnostni poznamka: Palety mohou mit dle
druhu materialu hmotnost az 1200 kg, proto

se musi pred transportem na stresni plast
zkontrolovat nosnost stresniho plasté! Zvlastni
pozornost se vyZaduje u trapézovych plechu
nebo dievénych konstrukci, kde hrozi nejvétsi
nebezpedi kolapsu konstrukce!

N\

[ QME

Pred vlastni pokladkou stresni félie odstrante
ochranny obal.

Podle vysledk( svarovaci zkousky mdze folie
vyzadovat ocistéeniv miste svaru.

Otevrené palety se musi znovu dobre zabalit,
jestlize budou delsi dobu skladovany ve venkovnim
prostredi.

Jednotlivé role se musi skladovat ve vodorovne
poloze na paletach nebo vyvysenych podkladnich
deskach a musi byt prekryty nepromokavou
plachtou. Role neskladujte nechranéné primo na
plose strechy.

Loy eeed




Typicke konstrukcni
detaily

ATIKA S OPLECHOVANIM KORUNY ATIKY

Nosna konstrukce
Parotésna vrstva

Tepelnéizola¢nivrstva

A NN -

Hydroizola¢nivrstva

] EverGuard® TPO
Horkovzdusny svar
Pritlacnalista
Tepelnéizolacnivrstva

oo N O !,

Prifez hydroizolacni
7 vrstvy EverGuard® TPO
9 Oplechovéni
koruny atiky véetné
priponkového plechu
10 Ochrannavrstva

11 Drevénadeskase
srazenou hranou

12 Lista z féliového plechu
EverGuard® TPO

STRESNIi VPUST

1 Nosnakonstrukce z TPZ
1. 2 3 4 5 6 7 8 9 10 plechu

Tepelndizolace ve viné

Parotésna vrstva

Tepelnéizolacnivrstva
Hydroizola¢ni vrstva
EverGuard® TPO

| | 6 Dvoudilnd nerezova

A N

vpust
7 Ochranny kosik

| ] | 8 Horkovzdusny svar
| | 9 Kotevniprvek

| | 10 Limec z folie
EverGuard® TPO
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UKONCENI U OKAPU

KRUHOVY PROSTUP - OTEVRENA TVAROVKA

KRUHOVY PROSTUPU - UZAVRENA TVAROVKA
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AN P

A NN -

(€]

AN

Nosna konstrukce
Parotésnicivrstva
Tepelneizolaénivrstva
Hydroizola¢nivrstva
EverGuard® TPO
Okapnice z folioveho
plechu EverGuard® TPO
Drevény hranol
Horkovzdusny svar

Zlab

Nosna konstrukce
Parotésnicivrstva
Tepelnéizola¢nivrstva
Hydroizola¢ni vrstva
EverGuard® TPO
Kotevniprvek
Otevrend systémova
tvarovka pro kruhovy
prostup

Kruhovy prostup
Ocelova stahovaci
objimka a polyuretanovy
tmel

Horkovzdusny svar

Nosna konstrukce
Parotésnicivrstva
Tepelnéizola¢nivrstva
Hydroizola¢nivrstva
EverGuard® TPO
Kotevni prvek
Nerezova stahovaci
objimka a polyuretanovy
tmel

Uzavrena systémova
tvarovka pro kruhovy
prostup
Horkovzdusny svar



Informace a zejména doporuéeni, tykajici se zplsobu pouziti a vyrobku Icopal, jsou podany v dobré vife

a vychazeji z nejnovéjsich védomosti a zkusenosti spolec¢nosti BMI. Skladovani a manipulace s vyrobky musi
byt provadéna v souladu s doporuéenim vyrobce.

V praxi jsou rozdily v materidlech, podkladech a skute¢nych podminkach na misté takové, Ze z téchto
informaci nebo jakychkoli pisemnych doporuceni ¢i jinych nabizenych rad nelze vyvozovat zadnou zaruku
ohledné obchodovatelnosti nebo vhodnosti pro konkrétni pouziti, ani jakoukoli odpovédnost vyplyvajici

z jakéhokoli pravniho vztahu. UzZivatel vyrobku musi vyzkouset vhodnost vyrobku pro zamyslené pouziti

a ucel. Spole¢nost BMI stresni a hydroizola¢ni systémy s.r.o. si vyhrazuje pravo zménit parametry svych
vyrobkua. Musi se dodrzovat vlastnicka prava tretich stran. UZivatelé se vZdy musi podivat na nejnovéjsi
vydani dokumentu.
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SERVIS A RESENI. S DUVEROU.

ICOPAL VEDAG

Kontakty
T 266770111
E info.icopalvedagcz@bmigroup.com

Obchodni oddéleni Technické oddéleni

BMI stresni a hydroizolacni systémy s.r.o.
Prosecka 855/68

190 00 Praha 9

icopal_cz Tento dokument ma pouze informativni charakter. Spole¢nost BMI stresni a hydroizola¢ni
. systémy s.r.o. si vyhrazuje pravo na zménu slozeni a podkladd k vyrobkdm v disledku vyvoje
bmlgroup.comlcz znalosti a technologii
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