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Bramac Premium WU

POUZITI

S touto stiedni folii a pfislusenstvim Ize vytvorit vodotésné,
difuzné oteviené podstresi od stresniho sklonu 7°. Doba
pro zakrytikrytinou ¢ini max. 6 tydnd. Pro montaz plati
pfisna pravidla uvedena v montaznim navodu.

OBECNE

Bramac Premium WU se spojuje svafenim pomoci horkeho
vzduchu nebo eventualné pomoci svarecino tekutého
pripravku Premium WU (Tetrahydrofuran [THF]). Pred
vytvorenim spoje musi byt folie sucha, Cista a bez prachu.
Folie se feze odlamovacim nozem nebo stiiha nbzkami.
Detaily, rohy, prostupy apod. se provadi prednostne
svarenim pomoci horkeho vzduchu. Pri spojovani pomoci
tekutého svareciho pripravku se pro jistotu na okraj spoje
nanasijeste tésnici pasta Premium WU. Podklad folie musi
byt tuhy (napr. prkenné bednéni nebo tvarové stala tepelna

izolace). Upevnéni folie k podkladu se provadi sponkami

v horni tfetiné horizontalnich spojd, resp. vnitini tretiné
prekryti u vertikalnich spojd. Minimalini prekryti pruhd félie
v horizontalnim i vertikalni m sméru ¢ini 100 mm.
Vodotésne podstresi nesmi obsahovat zadne vetraci ot-
vory. Je zapotrebi se vyvarovat kiiZzovych spojt folie, nerov-
nostem folie ¢ijinym prekazkam, které by mohly zpUsobit
hrormadéni vody. Svislé spoje nesmi byt prabézné.

Pro systém Bramac MAX 7°plati zvlastni pravidla pokladky
uvedena v navodu tohoto systemu. V pripade vodotes-
ného podstresi (tfida tésnosti 1) je zapotrebi kontralaté
konicky sefiznout. Utésnéni kontralati proti moznému
praniku vody je zajisténo Krycim pruhem Premium WU
(nebo je mozné odstrinnout pruh v irfi 30 cm), ktery po
celé délce prekryva kontralat a svarenim nebo slepenim se
vodotésneé spoji s pasem folie Premium WU, ktery probiha
pod kontralatémi.
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UPOZORNENI NA PRiPUSTNOU DOBU VYSTAVENI

VLIVU POVETRNOSTI

Pripustna doba vystaveni vlivu povétrnosti je pro
kazdy typ stresni folie uvedena na obalu. To je
potreba zohlednit v pfipadech, kdy stresni folie
neniihned zakryta stresni krytinou. Je nutné
vzit v vahu, Ze dlouhodobé vystaveni stresni
folie vlivu povétrnosti mize vést k jejimu nevrat-
nému poskozeni (napf. z titulu UV zareni). Proto
se doporucuje zakryt stresni folii krytinou v co
nejkratSim mozném terminu.
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Provadéni spoju folii

SVAROVANi POMOCIi RUCNIHO SVAROVACIHO
PRISTROJE

V pripadée svafovanijsou zahrivany obe svafované plochy
na stejnou teplotu. Po dosazeni potrebne teploty, pri ktere
je docileno elasti¢nosti folii, je nutné provést jejich stlaceni
napf. pomoci pfitlatného valecku. Rychlost svafovani

je zavisla na teplote okoli, slunecnim zareni, teplote
horkovzdusne pistole, jakoz i teploté podkladu. Pred
zapocetim svafovani je nutné proveést zkousku na vzorku
pro stanoveni spravne teploty pro svarovani. Plocha tryska
ru¢niho svarovaciho pfistroje by méla byt Siroka 40 mm.
Pro vytvafreni detaild se pak doporucuje zahnuta tryska

o Sifce 20 mm. Svafovaci teplota se pohybuje

se doporucuje nizsi teplota —priblizné 180-190°C.
Vytvoreni svareneho spoje se provadi ve dvou krocich.
Nejprve se bodoveé svari félie u horniho okraje spodni
folie, aby se zabranilo posunu folie. Nasledné se folie svafi
v celé délce. Sitka svareni musi byt nejmeéné 40 mm pFi
spodni hrané prekryvajici folie, pficemz délka prekryti folii je
alespor 100 mm.

SVAROVACI AUTOMAT

Take svafovani pomoci svafovaciho automatu je mozné.
Nejdrive musi byt ovSem provedena svarovaci zkouska pro
zjisteéni spravne teploty a pritlacného tlaku. Je doporuceno
konzultovat pouziti s vyrobcem svarovaciho automatu.

SVAROVANI POMOCI SVARECIHO PRIPRAVKU
PREMIUM WU

Pfi svafovani Svarovacim pfipravkem Premium WU je
nutné, aby byly obé &isté a suché folie natfeny timto

pfipravkem a nasledné pod tlakem spojeny. Pro zajisteni
pfitlaceni po celé delce spoje se pouziva pritlacny
valecek. Pfinatirani se pouziva plochy stetec sirky 5 cm
se stétinami dlouhymi 4 cm nebo Stetec s lahvovym
zasobnikem. Sitka svareni musi byt min. 40 mm, pri¢emz
prekryti folii ¢inf alesporn 100 mm.

Venkovni teplota pro aplikaci Svafovaciho pfipravku
Premium WU musi byt alespor 5°C. Doba pro spojeni
folii po aplikaci Svafovaciho pfipravku Premium WU cini
v zavislosti na okolni teplote 5 az 14 minut. Pred vilastni
aplikacije nutné provést zkousku. Pokud by Svarovaci
pripravek tekl po folii, nesmi se v tomto misté na folii
Slapat, protoze by hrozilo jeji poskozeni. Je nutne pocCkat
do zaschnuti Cijej opatrné otfit suchym hadrem. Pokud
budou pres vysokou peclivost provadeni spoje lehce
odstavat, je nutné dodatecne svareni pomoci rucniho
horkovzdusného svarovaciho pfistroje.

ZAJISTENi OKRAJU SVAROVANYCH SPOJU

Pfi svafovani Svarfovacim pripravkem Premium WU mohou
byt vnéjsi okraje spojl zatésnény pomoci Tésnici pasty
Premium WU. Doporucujeme zkontrolovat spravne
spojeni kontrolni jehlou. Pfi ukonceni denni prace musi
byt svafeny vSechny pfesahy jiz polozené félie. Vénujte
pozornost bezpecnostnim opatrenim pripracis THF
(tetrahydrofuran), kterd uvadi vyrobce na baleni.

Pokud by méla zUstat stresni folie delsi dobu bez za-
kryti krytinou (napf. z dGvodu realizace solarnich paneld
apod.), je nutné zakryt celou konstrukci plachtou

a predejit tak moznému poskozeni povetrnostnimi vlivy
a predevsim slunecnim zarenim.



Pokladka folie v plose

SPOJOVANI PASU STRESNI FOLIE

= V ploSe stfechy se stresni folie
poklada na celoplosné bednénti
rovnobézné s okapnihranou. Pas
folie se vyrovna a nasledné se
pfipevnik bednéni v horni tfetine
deélkoveho prekryti. Pro pfipevnéni
se pouziji hfebiky s Sirokou
hlavou nebo se folie k podkladu
pfisponkuije.

= Sitka svaru musi byt min. 40 mm.

= Tésnost svaru se po celé delce
zkontroluje pomocijehlove
zkouSecky svaru.

= Spojovani pasl stresni folie se
pfednostneé provadi pomoci ru¢niho
svarovaciho pfistroje.

= Nejprve se vrchni pas bodove
pfipevni ke spodnimu pasu...

= _.nasledne se oba pasy vzajemné
svari.

= Nevyhovuijici ¢ast svaru se oznaci

a opravi ru¢nim svarovacim
pristrojem.

= \/zdjemny presah pasl stresni
folie (vodorovny i svisly) musi byt
minimalné 100 mm.

= | u Sikmych spojl (napf. v narozi)
musi byt zajisten vzajemny presah
alesport 100 mm.

= Nenidovoleno vytvaret tzv. kfizove
spoje. Pripustné nejsou rovnéz
kapsy, kde by mohla stat voda
nebo jakekoliv jiné prekazky, ktere
by branily odtoku vody ve sméru
stfesniho sklonu.



Provadéni detailu

OKAPNi HRANA
F 2R

= Pfesah pasu stresni folie pres
plechovou okapnici musi byt min.
100 mm. Pas stresni folie ukoncit
na okapnici tak, aby po zakryti
krytinou byla stresni folie chranéna
proti UV zafeni.

= Spodni pas se v misté prekryti

diagonalné sefizne z dGvodu zame-
zeni kapilarni vzlinavosti.

= Povrch kovove okapnice je potfeba = Pro spravne spojeni pouzijte
nejdrive zdrsnit brusnym papirem valecek.
anasledné pak pas stfesni folie
nalepit na okapnici pomoci tésnici
pasty Premium WU. K vytvrzenile-
peného spoje dojde cca za 24 hodin.

= Na T-spoj nanést vrstvu Tésnici

pasty Premium WU (k vytvrzeni
pasty dojde priblizné za 24 hodin).



Provadéni detailu

HREBEN/NAROZi STITOVA HRANA

= P3s folie bez preruseni poloZit pres = P3s stfesnifolie se pfipevni na horni
hreben / narozi a svafit s pasem plochu stitove kontralatée s trojhran-
folie na druhé strané. nou lati.

= Kontralate spojit ve vrcholu
hfebene...

TESNICi PASTA PREMIUM WU

= Tésnici pasta Premium WU se = Pastu dokonale rozmichat a pred
pouziva pro utésnénirliznych pouzitim zkontrolovat jeji konzis-
detaild, kde nelze pouzit ru¢ni tenci. Pasta se nanasi pomoci
svarovaci pfistroj. Stétce.

= KUplnému vytvrdnuti tésnici pasty = Doporucuje se po zatvrdnuti pasty
dojde za cca 24 hod. nanéstjeste jednu vrstvu.



Provadéni detailu

NAPOJENi NA KOMIN

= Folie Premium WU se sefizne podle = Pro kazdy roh se pouzije Hotovy roh
komina. Premium WU, ktery se k folii pfivari.
= P3s stresnifolie [ze pfipevnit na
stavajici svislé konstrukce pomoci
Tésnici pasty Premium WU.

= Vzdy musi byt zajisten volny odtok = Pro detaily je vhodne pouziti Uz-
vody ve sméru od hfebene k okapni keho valecCku.
hrané.

= V pfipadé potreby zfidit odhanku,
ktera odvede pripadnou stékajici
vodu mimo prostup.



Vodotesne podstresi

(stupen tésnosti 1)

PROVEDENiI KONTRALATI V PRIiPADE VODOTESNEHO PODSTRESI

= PouZiji se konicky sefiznuté Utésnéni kontralati se provede po-

kontralate nebo se ke kontralatim moci Kryciho pasu Premium WU.

zlevai zprava pripevnitrojhranna lat. = Krycipas se polozi po cele délce
kontralaté a pfivafi se na pas stresni

folie.

= Pokud konci zhlavi kontralati ve = Uprava zhlavi kontralati v okapni
stfesniplose, provede se jeho hrane se neprovadi.

uzavieni proti moznému priniku
vody.
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Vodotesne podstre

(stupen tésnosti 1)

HREBEN

= Kontralaté seiv oblastihfebene = Mezikontralatémia naroznimi
spojité prekryji Krycim pasem, ktery kontralatémi zachovat dostateCny
se pfivafik foliiv plose. odstup.

= K naroznim kontralatim se pfipevni
z obou stran trojhranna lat a narozni
kontralaté se prekryji krycim
pasem, ktery se pfivari k pasu
stresnifdlie.

= Do osy Uzlabipolozit od hfebene = K Uzlabnim kontralatim se pripevni = Zhlavi Uzlabnich kontralati orien-
k okapni hrané prabézny pas trojhrannalat a Uzlabni kontralaté tovanych k okapnihrané se uzavre
(cca polovicni sirky) bez prerusent. se prekryji Krycim pasem. proti moznému praniku vody.

Pasy stiednifolie svarit s pribéznym = Krycipas se pfivafik pasu stresni
pasem. folie.
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Vodotesne podstresi

(stupen tésnosti 1)

PROSTUPY

= Pro zhotoveni prostupu se pouzije = Napojeni prostupove manzety za-
Prostupova manzeta Premium WU. jistit napf. hadicovou sponou.
= Tak Ize zhotovit kruhovy prostup JS
90azJS125.
= Prostupovou manzetu svarit po-
mocihorkovzdusné
pistole s pasem stredni folie.



Podstresi tesne proti
volne stékaijici vode

(stupen tésnosti 2)

PROVEDENi KONTRALATI V PRIPADE PODSTRESi TESNEHO PROTI VOLNE STEKAJiCi VODE

= Pro provedenipodstresitésneho

protivolne stekajici vode Ize utésnit
perforace v oblasti kontralati pomoci
tésnici pasky pod kontralate.

= Dalsi kroky pokladky jsou shodne.
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Prodejni oblasti Bramac
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DOMLUVTE SINAVSTEVU NASEHO OBCHODNIHO ZASTUPCE,
KTERY VAM POMUZE S VYBEREM A PLANOVANIM VASi STRECHY:

n Ivo Svoboda n Jifi Hamernik Radek Skacel m Petr Pesa
602 682 870 602 168 234 602170478 602 170491

E Libor Velinsky H Miroslav Machalec n Petr Véelis m Petr Pospisil, DiS
721966 544 721969 766 602 170483 602 170487

E Bohumil Lejnar n Radek Vanék ﬂ Ing. Jaromir Jelinek m Radim Kucera
602 168 235 721969 796 725786232 734788559

BRAMAC

BMI stresni a hydroizola¢ni systémy s.r.o.
Prosek Point

Prosecka 855/68

19000 Praha 9

T266770111

E bramac.cz@bmigroup.com
www.bramac.cz

www.bmigroup.com/cz STRECHA NA CELY ZIVOT



